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Programma NC per la creazione di una tasca con il profilo esterno
di un'ellisse

Descrizione

Con gquesto programma NC il controllo numerico genera una tasca
con il profilo esterno di un'ellisse. Il controllo numerico calcola il
profilo e lo svuota con i cicli SL.

Nella prima parte del programma NC si definiscono I'utensile e tutti
i parametri richiesti per il calcolo.

[l controllo numerico inizia quindi la lavorazione. Dopo la
conversione delle coordinate nel centro dell'ellissi, viene assegnato
il sottoprogramma LBL1 in un ciclo 14. In questo sottoprogramma
1 il controllo numerico calcola il profilo dell'ellisse. Il profilo si
compone di singoli punti; per questi punti il controllo numerico
calcola la coordinata X e la coordinata Y. Il controllo numerico
raggiunge quindi il punto calcolato in un blocco lineare. Questo
calcolo e posizionamento sono ripetuti dal controllo numerico fino
a chiudere il profilo. Con il parametro Passo angolare si definisce
I'angolo polare incrementale tra due punti successivi € quindi
indirettamente la distanza tra punti e I'accuratezza del profilo. Il
controllo numerico svuota il profilo calcolato con i cicli 20 e 22.

Una volta eseguita la lavorazione, il controllo numerico disimpegna
['utensile e termina il programma.
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Parametro Nome Significato

Q50 PROFONDITA' Profondita della tasca dalla superficie del pezzo

Q51 PROFONDITA' DI PENETRAZIONE Profondita incrementale della quale il controllo
numerico avanza |'utensile nell'asse utensile

Qb2 DISTANZA DI SICUREZZA Posizione Z sicura, riferita al punto zero pezzo
che il controllo numerico raggiunge in rapido

Q53 AVANZAMENTO IN PROFONDITA' Velocita di traslazione dell'utensile nell'asse Z

Qb4 AVANZAMENTO FRESATURA Velocita di traslazione dell'utensile nel
piano X/Y

Q31 RAGGIO GRANDE Raggio dell'asse principale dell'ellisse

Q32 RAGGIO PICCOLO Raggio dell'asse secondario dell'ellisse

Q33 PASSO ANGOLARE Angolo polare incrementale tra due punti del
profilo

Q38 CENTRO ELLISSE X Coordinata X del centro dell'ellisse

Q39 CENTRO ELLISSE Y Coordinata Y del centro dell'ellisse

Q40 ROTAZIONE Angolo di cui & ruotata I'ellisse intorno al suo
centro

Q41 RESET VALORE ANGOLARE Parametro necessario per il calcolo. Qui deve
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